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1. OBJETIVO:

Eliminar la acumulación de residuos generados por los floculantes utilizados y lodos retenidos en las

unidades de sedimentación.

2. ALCANCE:

Aplica para las dos unidades de floculadores y sedimentadores que conforman el proceso de

tratamiento en la planta.

3. RESPONSABLE:

Operario de la Planta coordinado por el profesional de la Planta.

4. TERMINOS Y DEFlNIClONES:

4.1 COAGULACION Y FLOCULACION: Son dos procesos dentro de la etapa de clarificación del

agua. Ambos se pueden resumir como una etapa en la cual las particulas se aglutinan en pequeñas

masas llamadas flocs tal que su peso especifico supere a la del agua y puedan precipitar.

La coagulación se refiere al proceso de desestabilización de las partículas suspendidas de modo

que se reduzcan las fuezas de separación entre ellas. El término coágulo se refiere a las reacciones
que suceden al agregar un reactivo químico (coagulante) en agua, originando productos insolubles.

La coagulación comienza al agregar el coagulante al agua y dura fracciones de segundo.
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La floculación tiene relación con los fenómenos de transporte dentro del líquido para que las

partículas hagan contacto. Esto implica la formación de puentes químicos entre 4 partículas de modo

que se forme una malla de coágulos, la cual seria tridimensional y porosa. Así se formaría, mediante

el crecimiento de partículas coaguladas, un floc suficientemente grande y pesado como para

sedimentar.

4.2 FLOCULADORES: Tanque que proporciona a la masa de agua coagulada una agitación lenta

aplicando velocidades decrecientes, para promover el crecimiento de los flóculos y su conservación,

hasta que la suspensión de agua y flóculos salga de la unidad. La energía que produce la agitación

del agua puede ser de origen hidráulico o mecánico.

4.3 SED¡MENTACION: Operación unitaria consistente en la separación por la acción de la gravedad

de las fases sólida y líquida de una suspensión diluida para obtener una suspensión concentrada y

un líquido claro, en este caso agua tratada.

5. CONDICIONES GENERALES:

La planta de tratamiento de agua de Villasantana cuenta con dos unidades de Floculadores, cada

una con ocho tanques de floculación, cuatro de estos mecánicos y otros cuatro hidráulicos. Cada

unidad cuenta también con dos subunidades de sedimentadores.

El lavado de estos tanques se realiza una vez al mes generalmente en un día seco, realizando el

lavado a una unidad la vez,

Nota: En época de invierno el lavado se hace con más frecuencia, preferiblemente dos veces al mes

realizándose en un dia seco.
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6. DESARROLLO: (FLUJOGRAMA)

Lavado de floculadores y sedimentadores
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Cenar la compuerta de acceso

de agua a la unidad de

floculación. (C1 o C2

respectivamente Anexo 2)

Abrir las cuatro válvulas de desagüe del

floculador y las cuatro del

sedimentador. Unidad correspondiente
lanexo 2)

Lavar los tanques, agitadores y placas

de los sedimentadores, con agua a

presión

Cada ccmpuerta permite el acceso

del agua que llega de la canaleta
parshall ya teniendo la dosis

adecuada de sulfato de aluminio y

PAC que son los que permiten la

formación del floc, al cerrar la

compuerta se garantiza que el agua
pase solo por la sequnda unidad.

Tecnólogo Quimico
de turno

Antes de abrir las válvulas de

desagüe del sedimentador el

sensor de turbiedad debe ser
colocado en un balde con agua.

Las válvulas abiertas permiten la

evacuación de las unidades de

floculación y sedimentación.

Abrir la llave de la manguera para

realizar el lavado con agua a

presión, iniciando con el lavado

superficial de los ocho floculadores
y siguiendo con los

sedimentadores, que incluyen las
placas inclinadas y las canaletas

cuyo fin es remover algas y lodos.

Se introduce la manguera hacia el

fondo de los sedimentadores y se

comienza a lavar las placas y las
paredes de la parte interna.
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7. REGISTROS

. STFO- 40: Control de mantenimiento de instalaciones

Abrir compuerta para empezar llenado de

la unidad aumentando caudala 100 L

Cerrar las válvulas de

desagüe del 1 al 4 de los

floculadores y abrir la

compuerta de entrada a la
unidad que se encuentra en

limpieza para iniciar su

llenado.

Tecnólogo Quimico

de turno

Cerrar las válvulas de

desagüe6yTcuando
empiece a salir agua por

ellas permitiendo la salida

de sedimentos.

Cerrar las válvulas de

desagüe5yScuando
empiece a salir agua por

ellas para garantizar el

llenado completo de la

unidad de floculación y

sedimentación.

Realizar el lavado de la

segunda unidad de la

misma manera.

Cerrar las válvulas 6 y 7 (anexo 2)

Cerrar válvulas de desagüe 5 y 8

(anexo 2).

Aumentar caudal a su flujo normal de

280 L/s y ubicar el turbidimetro en el

lugar conespondiente.

Reportar el lavado de la

unidad en la planilla

STFO-40
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8. ANEXOS:

Anexo 1: Figuras de los floculadores y sedimentadores

Anexo 2: plano de floculadores y sedimentadores
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ANEXOS

Anexo 1.

Figura 1. Floculadores con agitación

Figura 3, Sedimentadores

Figura 2. Floculador sin agitación
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ANEXO 2: PLANO DE FLOCULADORES Y SEDIMENTADORES
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